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- vyborna prilnavost;
* odolnost proti korozi;

« extrémni pruznost;

« odolnost vi¢i vodé a chemikaliim, véetné mechanické odolnosti;

VLASTNOSTI

Stupen lesku

Prohlaseni o lesku

Odstin

Obsah susiny

VOC

Hustota

Tloustka suchého filmu
Teoretickd vydatnost

Prakticka vydatnost

Baleni
Skladovatelnost

Teplotni odolnost

Redidlo

PREDPOVRCHOVA UPRAVA

Neupravena ocel

Zarové pozinkovany povrch

Satén

Konecny stuperi lesku je ¢astecné urcen strukturou podkladu a tloustkou nanasené vrstvy a mize se v
nékterych pfipadech lisit od vySe uvedenych hodnot.

Ral, NCS-2,

objemoveé 48 % (smés produktu, v zavislosti na odstinu)
<390g/l

pFi 20 °C + 1.25 kg/|

Standard: 80-100 pym (v zavislosti na metodé aplikace)
Suchy film 80 pm: 6.0 m2/I

Zavisi na rliznych okolnostech. Aplikace zafizenim airless: elementy s velkymi rozméry - 70% teoretické vydatnosti,
elementy s malymi rozméry - 50% teoretické vydatnosti.

51a 20 | plechovky
V originalnim zavfeném obalu 12 mésicl, skladovano na suchém misté pri teploté 5 °C az 25 °C.

Maximum 70 °C

X5100

Povrch musi byt pfedem upraven podle 1SO 12944 Cast 4 § 6.2.3. Odstrante mastnotu, olej, necistoty atd. pomoci
vhodného (isticiho prostredku, napr. ENVICLEAN PR (pouziti viz produktovy list) a vysokotlaké strikaci pistole.
Tryskani na stupen Cistoty Sa 22 v souladu s ISO 8501-1. Po otryskani odstrarite veskery prach z celého povrchu
stlacenym vzduchem zbavenym vihkosti a mastnoty. Prvni natérovou vrstvu naneste do 6 hodin. V pfipadg, Ze je
finalni natérova vrstva aplikovana na stavenisti, je tfeba pfijmout zvlastni opatfeni.

Povrch je tfeba pfedem upravit podle ISO 12944 Cast 4 §6.2.3.4.1 (ometenim, s inertnim posypem). Viz také
NEN5254 pro duplexni systémy. Odstrarite mastnotu, olej, necistoty atd. pomoci vhodného ¢isticiho prostredku,
napf. ENVICLEAN PR (pouziti viz. produktovy list). Cely povrch zinku lehce otryskate inertnim tryskacim
prostiedkem (zrnitost: 0,3 - 0,5 mm, tlak tryskaciho zafizeni: 2,0 - 2,5 bar, otvor trysky: minimalné 6 mm). Po
otryskani musi mit cely povrch jednotny plochy vzhled. V zavislosti na tloust'ce zinkové vrstvy, v souladu s
NEN5254, max. Ize odstranit 5-10 pm zinku. Po otryskéni odstrarite veskery prach z celého povrchu stlaéenym
vzduchem zbavenym vlhkosti a mastnoty. Prvni natérovou vrstvu naneste do 2 hodin.



PRIPRAVA PRO APLIKACI

Dalsi instrukce Barvu po naredéni dobi'e promichejte, nejlépe pomoci mechanického michaciho zafizeni. Teplota
namichaného produktu by méla byt pfi aplikaci minimalné 10 °C.

Redéni Barvu Ize nanaset bez rfedéni pomoci bez vzduchového stfikaciho zafizeni (18-23 °C). Potfebné mnozstvi

X5100 zavisi na pouzitém zafizeni, zplisobu aplikace a teploté michaného produktu.

Aplikacni podminky Teplota podkladu by méla byt minimainé 3 °C. nad rosnym bodem. Béhem aplikace a zasychani udrzujte misto
nanaseni dobre vétrané, aby se omezilo odparovani rozpoustédel. To je nezbytné pro ziskani dobrych podminek
suseni a pro dobré zdravi aplikatord.

Aplikacni metoda Nejlépe pomoci airless nebo airmix stfikaciho zafizeni. Pfi pouziti stétce se dosahne rizné tloustky filmu a

mozna horsiho rozlivu.

APLIKACE

Airless spray Stétec-valecek Konvencni strikaci pistole
Redidlo X5100 S5102 X5100
MnoZstvi 0-10 % objemové 0-10 % objemové 10-20 % objemové
Tryska 0.018-0.021 palce n.a. 1.5-2.0 mm
Pracovni tlak 200-250 bar n.a. 3-4 bar
Tloustka suchého filmu 80 ym 50 ym 80 um

Cidténi nafadi: Thned po aplikaci pouZijte fedidlo X5100.

DOBA SCHNUTI

Odolny prachu
K manipulaci

Pretiratelny

20 °C

1 hodina
3 hodiny
18 hodin

Maximalni interval je neomezeny za predpokladu, Ze povrch je Cisty a bez mastnoty anebo oleje. PFi vétsi tloust'ce suchého filmu je tieba poditat s delsi
dobou schnuti. BEhem schnuti a vytvrzovani by relativni vihkost méla zdstat pod 90 %. Kromé toho je tfeba v tomto obdobi zabranit jakémukoli kontaktu s
vihkosti. V pripadé rozliti vody béhem vytvrzovaciho cyklu se mohou objevit bilé skvrny.
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ZIVOTNI PROSTREDI A OCHRANA ZDRAVI

Znaceni V souladu se smérnicemi EU 67/548/EEG a v souladu se smérnicemi o nebezpecnych materidlech. Zdravi skodlivy
a drdzdivy pfi styku s kdizi, oima a pfi vdechovani. V pfipadé zasaZeni o¢i okamzité vymyjte velkym mnoZstvim
vody a kontaktujte Iékare. BEhem aplikace nejezte, nepijte a nekufrte.

UN 1263

OPRAVY NATERU

Opravy poskozenych nebo neosetrenych dilt na stavenisti. Odstrante mastnotu, olej, necistoty atd. pomoci vhodneho Cisticiho prostredku,
napf. ENVICLEAN PR (pouziti viz produktovy list). VSechna mechanicka poskozeni zplisobena prepravou a montazi, neosetrené svarovaci
pasy a svarova mista a spaleniny odstrarite pomoci rotujicich ocelovych draténych kartac@, brusnych kotou¢ nebo ocelovych draténych
kartacl a hrubého brusného papiru na stupen Cistoty St3 v souladu s ISO 8501-1. Pfechod ocisténych dill na dily s neporusenymi
vrstvami laku vyhlad'te brousenim a Skrédbanim. Po brouseni odstrarite veSkery prach z celého povrchu stlacéenym vzduchem, ktery je
zbaveny vihkosti a mastnoty. Poté opravte predmét celym natérovym systémem, jak je popsano v tomto navodu k natéru. Lehka
poskozeni povrchu opravujte pouze pfipravkem vrchniho natéru, jak je popsano v navodu k natéru.

UDRZBA

Doporucuje se pravidelné Cistit povrch a kazdy rok kontrolovat natéry na vady. Pfipadné vady opravte pivodnim natérovym systémem.

TECHNICKA PODPORA

Baril Coatings B.V. nabizi vice nez jen poradenstvi. Nabizime komplexni servisni feSeni pro zadavatele, architekta, hlavniho dodavatele a dodavatele natéru.
Aby byl zajistén pozadovany vykon z hlediska trvanlivosti, Baril Coatings nabizi pinou technickou podporu a dohled béhem implementace a dokonceni procesu
aplikace, vSe v souladu se smérnici ISO 12944. Dohled a podpora poskytovana Baril Coatings nezbavuje dodavatele natéru jeho odpovédnosti za jim
provedené prace. Dodavatel natéru se musi ddkladné seznamit s nejaktualnéjSimi aktualizovanymi produktovymi listy a vSeobecnymi obchodnimi podminkami
Baril Coatings pro ochranné natéry na oceli. Baril Coatings nenese odpovédnost za aplikaci a podminky aplikace.

Kone¢na trvanlivost zavisi predevsim na faktorech, které jsou mimo nasi kontrolu, a proto nemidzeme pfijmout Zadnou odpovédnost.

OCHRANNE NATERY

Ochranné natéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité a pfilnavosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a mechanické odolnosti. Je to vysledek
dlouhodobého vyzkumu v oblasti chemie v kombinaci s ohledem na poZadavky a potfeby nasich zakaznikd. VSechny natérové systémy jsou v souladu s
normou EN €SN ISO 12944 a v souladu s mezinarodnimi smérnicemi VOC.

ZARUKA A ODMITNUTI ODPOVEDNOSTI

Tento technicky list vyrobku nahrazuje dfive vydané. Udaje, specifikace, pokyny a doporuceni uvedené v tomto technickém listu predstavuji
pouze vysledky zkousek nebo zkusenosti ziskané za kontrolovanych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost, Gplnost nebo
vhodnost pro skute¢né podminky jakéhokoli zamysleného pouziti produktd zde uvedenych musi urcit vyhradné kupujici anebo uZivatel.
Produkty jsou dodavany a veskera technickd pomoc je poskytovana v souladu s nasimi JEDNOTNYMI PODMINKAMI PRODEJE A DODAVEK
BAREV, pokud neni vyslovné pisemné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce se zfikaji vSech narokl souvisejicich s jakoukoli odpovédnosti,
véetné, ale bez omezeni na nedbalost, s vyjimkou pfipadd vyjadienych v uvedenych JEDNOTNYCH PODMINKACH pro véechny vysledky,
zranéni nebo pfimé nebo nasledné ztraty nebo $kody vyplyvajici z pouZiti produktd, jak je doporugeno vyée. Udaje o produktech se mohou
bez upozornéni zménit.
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